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precision works.

SMD-Schablonen

Events fallen daher hohere Reise-
kosten an und die Abwesenheiten
schaffen Engpisse in den Ferti-
gungen. Gerade kleinere Ferti-
gungen konnen sich dies oft nicht
leisten.

ASM bietet iiber das CoC da-
her ab Mérz 2018 auch Webinare
und Remote-Workshops an. Uber
moderne Video- und Datenver-
bindungen lassen sich Workshops

zum Kunden {bertragen. Bei
ASM-Kunden, die bereits die Re-
mote-Support-Losung ASM Re-
mote Smart Factory einsetzen,
konnen die ASM Prozessexperten
withrend der Workshops sogar
Einstellungen an den SMT-Linien
vor Ort vornehmen oder auch
Teams aus mehreren Standorten
des Kunden fiir einen Workshop
zusammenschalten.

Alle Informationen zu The-
men und Termin im SMT Center
of Competence finden sich in der
neuen CoC-Broschiire. Unter
www.asm-smt.conv/de/center-of-
competence konnen sich Interes-
sierte diese kostenfrei herunterla-
den. Die Teilnahme an allen ASM
CoC Events ist ebenfalls kosten-
los.

B www.siplace.com
B www.dek.com

. Neuer Geschéftsfiihrer fiir Ersa

Die Ersa GmbH aus Wertheim hat
im Geschéftsjahr 2017 zum wie-
derholten Mal in Folge einen Re-
kordumsatz erzielt. Sie gehért
zum Geschiftsfeld Electronics
Production Equipment des Kurtz
Ersa-Konzerns im frinkischen
Kreuzwertheim, das dort iiber die
Hilfte des Umsatzes ausmacht.
Mit Blick auf das starke Wachs-
tum der letzten Jahre und die an-
gestrebten Ziele in der Zukunft
wurde entschieden, das Manage-
mentteam zu verstirken. Mit
Ralph Knecht konnte das Unter-
nehmen zum 01. Oktober 2017 ei-
nen erfahrenen Manager gewin-
nen, der zuvor 22 Jahre beim in-
ternationalen Marktfithrer fiir
Spinnerei- und Textilmaschinen
Schlafhorst titig war,

Seit 2000 verantwortete der
Dipl.-Ing (FH) und gebiirtige
Schwabe dort verschiedene Ge-
schiftsbereiche, davon drei Jahre
als General Manager des Ring-
spinnmaschinen-Spezialisten
Zinser und fiinf Jahre als Ver-
triebs- und Marketingleiter von
Schlafhorst. Berufsbegleitend er-
warb Ralph Knecht 2014 bis 2016
an der Hochschule St. Gallen ei-
nen Executive MBA,

Seit der Ubernahme von Ersa
durch Kurtz vor 25 Jahren ver-
zeichnete das Geschift mit Lot-
werkzeugen und Maschinen fiir
die Elektronikproduktion bis heu-
te ein starkes Wachstum, aktuell
beschiftigt das Unternehmen 470
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.
Alleiniger Geschéftsfiihrer der
Ersa GmbH seit 1993 war Rainer
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Ralph Knecht (48), Geschifts-
fihrer bei Ersa seit 01.10.2017.

Kurtz, der zum 01.01.2018 aus
der Ersa GmbH ausgeschieden
ist. Rainer Kurtz ist seit 2003 auch
Vorsitzender der Geschiftsfiih-
rung des Kurtz Ersa-Konzerns mit
seinen ca. 1.400 Beschiftigten
und einem Jahresumsatz von etwa
265 Mio. Euro. Kiinftig will sich
Rainer Kurtz gezielt auf die Fiih-
rung und den strategischen Aus-
bau des Kurtz Ersa-Konzerns
konzentrieren. Er zeichnet auch
weiterhin im Konzern fiir das Ge-
schifisfeld Electronics Producti-
on Equipment verantwortlich.
Neben der Ersa GmbH gehéren
dazu auch die stark wachsende
Produktion von Lotmaschinen im
chinesischen Zhuhai sowie die
weltweiten Sales- und Serviceak-
tivititen des Geschiiftsbereichs.

W www.kurtzersa.de

Auszeichnung

Eine neutrale Jury bewertete no-
minierte Blogs anhand der Krite-
rien Inhalt, Aktualitéit und Design
/ Look & Feel. Primiert werden
sollten die hochwertigsten und le-
senswertesten Presse- und Blog
Internetauftritte fiir die Elektro-
nikbranche.

Nach Analyse der Aktivititen
und Artikel iiber eine lingere Zeit,
wurden einzelne Ansitze und Be-
treiber nominiert und der Jury fiir
die Bewertung zur Verfiigung ge-
stellt. Die neutrale Jury hat nun
die Auszeichnung fiir gute Arbeit
vergeben.

Im Rahmen des Wettbewerbes
— powered by Walcher Transfor-
matoren als mittelstindiges Un-
ternehmen im Bereich Projektie-
rung, Entwicklung und Herstel-
lung fiir die Energie-, Mess- und

»Top Blog Elektrotechnik 2017/18%

M L
o [}
¥, R

Regeltechnik- hat sich der
APROS blog, Kategorie Elektro-
nik mit Beitrigen des kooperie-
renden SMT Verlages, SMT Ma-
gazines und mit weiteren Neuig-
keiten aus der Elektronik / IT
Branche durchgesetzt und der
Einsatz des ganzen APROS Re-
daktionsteam wurde mit der
»TOP Blog* Auszeichnung pri-
miert.

B www.smt-verlag.de
B www.APROS-Consulting.com

. BMK investiert konstant in neue Technologien

BMK hat auch im vergangenen
Jahr wieder in Zukunftstechnolo-
gien investiert. Dadurch steigert
BMK seine Flexibilitit und
Schnelligkeit bei der Klein-, Mit-
tel und GroBserienfertigung und
verbessert die technische und lo-
gistische Leistungsfihigkeit.
Durch die Anschaffung einer
Inline-Testanlage werden bei
BMK die Testverfahren (Funkti-
onstest, In-Circuit und Boundary
Scan Tests) bei Mittel-und Hoch-
volumenproduktionen optimiert.
Die neuen automatischen Inline-
Tests ermdglichen es, dass die
Fertigungslinie lange Zeit autark
fahren kann und somit eine
gleichbleibend hohe Qualitit er-
reicht wird. Prozesssicherheit
wird gewonnen. Aulferdem senkt
die Automatisierung die Ferti-
gungskosten. Zusammen mit ei-
nem Priiftechnikgerdtehersteller
hat BMK ein Adapterkonzept ent-
wickelt, das die Produktwechsel-
zeiten minimiert (5 Minuten).
Um die Flexibilitit bei Klein-
serien zu erhéhen und noch besser
auf mittelstindische Kunden ein-
zugehen, hat BMK in die neue Ge-
neration von Flying Probe-Geri-
ten investiert. ,,Wirbieten unseren
Kunden eine kostengiinstige und
umfassende Testtechnik an. Da
BMK den kompletten Lebenszy-
klus elektronischer Baugruppen
abdeckt, kann ein optimaler
Durchlauf der Produkte von der
Entwicklung in die Fertigung
inkl. Tests realisiert werden®, be-
stiitigt Christian Albinger, Leiter

Testentwicklung bei BMK.

Flankierend hat BMK in ein
weiteres Friszentrum investiert.
Dies erweitert die Méglichkeiten
fiir die Fertigung von Inhouse-
Testadaptern sowie die Kapaziti-
ten fiirden eigenen Werkzeugbau,
z.B. Lotmasken oder Fertigungs-
vorrichtungen. Die Durchlaufzei-
ten verringern sich durch das fle-
xible Arbeiten auf mehreren Ma-
schinen.

Kunden aus der Automotive-
Branche fordern eine weitest ge-
hende Automatisierung in der
Fertigung, dem die oben erwihn-
te Inline-Testanlage von BMK ge-
recht wird. Dariiber hinaus hat
BMK in eine neue Frislinie inves-
tiert. Sie automatisiert die
Schnittkantenkontrolle sowie die
Ablage in Verpackungseinheiten.
Qualitétssteigerungen und Takt-
zeitverkiirzung konnten mithilfe
dieser Investition umgesetzt wer-
den.

Die fortschreitende Digitali-
sierung der Industrie hat immer
kleinere Baugruppen zur Folge,
die individuell programmiert und
mit unterschiedlicher Hardware
konfiguriert sind. Um selbst
kleinste Bauteile exakt zu loten,
gewinnt in der Elektronikproduk-
tion die Miniwellentechnologie
an Bedeutung. BMK hat 2017
sein Miniwellencenter erweitert.
Insgesamt 12 Selektivltanlagen
setzen flexibel ,,Low volume —
high mix* um.

.Investitionen haben bei BMK
Tradition. Jedes Jahr erweitern



