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OrCAD Sigrity ERC

Signalintegritat OHNE
Simulations-Modelle.
Zur Simulation sind
nur PCB-Layout-Daten
erforderlich.

Um zu erfahren wie das
geht googeln Sie nach:
~OrCAD Sigrity ERC” auf W
dem FlowCAD YouTube
Channel. '
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LEITERPLATTENTECHNIK

Noch préziser, noch effizienter - Fertigungsmaschinen
flir hochste Prézision in der Leiterplattenbearbeitung

Bereits mit der Maschine Ultraspeed Mono konnte man Bohren und Fréisen an einer Station, auf kleiner Stand-
fliche mit grofartiger Prézision. Diese Maschine des Schweizer Herstellers Posalux SA war interessant fiir die
kleine bis mittlere Serien- und Prototypenfertigung. Jetzt kommt eine weiterentwickelte Version der Ultraspeed
Mono und die neue Modellreihe Ultraspeed Trio auf den Markt. Letzteres bedeutet noch effizienteres, prizises
Arbeiten an drei Stationen in einer Maschine. Nichstes Jahr soll die Ultraspeed Duo folgen. Auf der Messe
productronica 2015 in Miinchen will Posalux die Neuheiten prisentieren.

Der komplexe Prozess der Leiterplattenfertigung
unterliegt einem kontinuierlichen Wandel und kons-
tanter Weiterentwicklung. Die Strukturen der Schal-
tungen werden immer feiner, die Leiterplatten selbst
werden, je nach Anwendung, teilweise extrem diinn.
Fir die Hersteller von Leiterplatten steht vor der
Anschaffung einer neuen Anlage fiir dic PCB-Bear-
beitung die Entscheidung fiir den Maschinentyp und
vor allem der Dimension der neuen Anlage. Es gibt
etliche Betriebe, die sich auf die Fertigung von Klein-
serien oder auch auf die Herstellung von Prototypen
cingestellt haben. Das bedeutet natiirlich, dass grofe
Anlagen, die fiir die GroBserienproduktion konzi-
piert sind, nicht in Betracht kommen. Andererseits
stellen diese Betriebe oft Spezialanfertigungen oder
Prototypen her, bei denen besonderer Wert auf spe-
zielle Anforderungen, hochste Prizision und Qualitit
gelegt werden muss. Trotzdem miissen akzeptable
Taktraten und eine gute Auslastung in der Fertigung
gewihrleistet sein.

Aber auch die Hersteller von GroBserien brauchen
nicht nur GroBanlagen. Nicht jede Serie lastet den
Maschinenpark richtig aus. Und so macht es manch-
mal durchaus Sinn, auch kleinere Anlagen in die
Produktion zu integrieren. Auflerdem konnen klei-
nere Anlagen als Puffer fir Stofzeiten eingesetzt
werden. Nicht zuletzt beeinflusst die Entscheidung
natiirlich auch die Kostenstruktur. Daher ist es immer
eine schwierige Frage, ob in eine grofie Anlage, die
womoglich schlecht ausgelastet wird oder in eine
kleinere Anlage, die voll ausgelastet wird oder von
der Kapazitit nicht reicht, investiert wird. So ent-
steht die wachsende Anforderung nach noch flexibler
einsetzbaren Maschinen und verschiedenen Grofen-
dimensionen und Ausrichtungen von Anlagen.

Fir jeden Schritt auf dem Weg zur fertigen Leiter-
platte — von deren eigentlichen Herstellung iiber das
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Belichten, Bohren und Frisen bis hin zum Bestiicken
— gibt es ausgewiesene Spezialisten, die tiber ihr Port-
folio passende Maschinenlosungen bieten wollen.
Einer dieser Spezialisten ist Posalux aus Biel in der
Schweiz. Mikrosysteme fiir die Prizisionsfertigung -
sind die Doméne des Unternehmens. Mit ihrer neuen
Baureihe wurde ein weiterer Fortschritt in der Préizi-
sion fiir die Prototypen- und Serienfertigung erreicht -
zudem konnen nun ansprechende Losungen fiir
kleine, mittlere und groBe Serien angeboten werden.

Ultraspeed Mono - prézise und schnelle Bohr-
und Frasmaschine fiir die Kleinserien-
und Prototypenfertigung

Jahrzehnte an Erfahrung mit der Schweizer Uhren-
industrie und den Herstellern von hochpréziser Mik-
romechanik haben die Entwicklung von Posalux
begleitet und geprdgt. Neben der Geschwindigkeit
der Arbeitsprozesse wurde auch immer an der Ver-
besserung der Prizision gearbeitet — und entspre-
chend an der Anpassung an die immer neuen Anfor-
derungen des Marktes. Schafften die Systeme bis vor
geraumer Zeit noch mit 900 Hiibe/Minute schon eine
akzeptabel hohe Frequenz, konnte man bei den neu-
eren Bohreinheiten die Frequenz um zirka 33 % auf
1200 Hiibe/Minute steigern. Die Toleranz bei der Pri-
zision wurde tiber die letzten Jahre bis auf +-15 um
verringert.

Die Duplizierung der Anzahl der Arbeitskopfe ist
eine der groflen Neuerungen bei der neuen Baureihe.
Mit dieser ,Kombi‘-Ausriistung verfiigt jede Station
tiber zwei verschiedene hochprizise Spindeln. Die
Aufteilung der Spindeltypen auf die Bohrkopfe kann
frei gewihlt werden — zweimal Bohren (Mikrobohren
von <0,1 mm und groBe Locher bis 6,35 mm), zwei-
mal Frésen (fiir FR4 und IMS) oder eine Kombination
mit Bohren und Frésen. Somit stehen beide Moglich-



keiten zur Verfligung, schnell mit geringem Drehmo-
ment oder langsam mit héherem Drehmoment. Die
Maschinen konnen optimal an die Bediirfnisse der
Produktion angepasst werden. Bohren und Frésen an
einer Station — bei der Mono und Trio ist das jetzt im
Angebot.
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Combi-Konzept der Bohr- und Frasmaschinen
Ultraspeed Mono und Trio

Um die PCB-Rohlinge sicher bearbeiten zu kénnen,
wurde eine neue Generation von Werkstiick-Nieder-
haltern entwickelt. Mit dem IPF (Interchangeable
Pressure Foot) wurde die Stabilitéit und Zuverldssig-
keit des Systems weiter erhoht. Auch eine neue [PF
Variante fiir Bohren und Frisen auf der gleichen Spin-
del wurde entwickelt. Das Umschalten von Bohrnie-
derhalter auf Frisniederhalter ist mit dieser Neuheit
moglich und erhoht natiirlich die Flexibilitdt der
Anlage enorm. Das gibt es in der Branche laut Posa-
lux so bisher noch nicht.

Speziell bei den Kombi-Maschinen, also mit Bohr-
und Frisoption an einem der Bohrkopfe, wird diese
Variante bereits hiufig nachgefragt. Verfligbar ist sie
fiir Mono, Duo und Trio. So kann das Hochgeschwin-
digkeitsbohren von Microvias mit dem kraftvolleren
Frisen oder groBen Lochern optimal kombiniert
werden. Gleichzeitig wurde auch eine neue Bohr-
Friis-Spindel entwickelt, die im Drehzahlbereich von
10000 bis 140000 Umdrehungen pro Minute arbei-
ten wird.

Mit der Modellreihe Ultraspeed Trio
lasst sich die Produktivitdt inmens steigern

Fiir die Trio wird auch eine Spezialvariante ange-
boten, eine Dreispindel-Maschine mit drei einzeln



LEITERPLATTENTECHNIK

Die ersten Ultraspeed Trio XY sind hier noch in der Montage zu sehen

angetriebenen Stationen. Jede Station hat eine eigene
Spindelachse und eine eigene Tischachse. Bendtigt
wird das fiir hochgenaue Bohr- und Frisarbeiten.
Unterschiede im Offset (Verdrehung/ Ausdehnung)
von Panel zu Panel sind dank der optischen Einmes-
sung mit einer Kamera nicht mehr relevant, da an
jedem einzelnen Panel an den voneinander unabhin-
gigen Stationen korrigiert werden kann.,

Bei einzelnen Panels in einem Auftrag gibt es doch
meist Unterschiede und mit dem neuen System kann
fir die neuen Marktanforderungen im Sinne von
Genauigkeit hier nun eine veritable Losung pra-
sentiert werden. Bisher hat man sich beholfen, dass
immer nur ein Panel nur auf einer Station gefrist

wurde und die anderen
still standen um die Justie-
rung des einzelnen Panels
genau zu haben. Man hat
die Maschinen sozusagen
im Monobetrieb betrieben
und nicht ausgelastet. Nun
kann auf allen Spindeln
gleichzeitig gearbeitet
werden und die Toleranzen
konnen deckungsgleich
eingehalten werden. Eine
immense Steigerung der
Produktivitit.

GroBvolumigere Ultra-
speed-Maschinen fiir die
GroBserienfertigung

An groBeren Anlagen (finf oder sechs Stationen)
werden noch weitere Entwicklungen zur Verfiigung
gestellt. Gegentiber den Vorgéngerversionen wird nun
der fiir die Mono neuentwickelte Bohrkopf adaptiert.
Die neue kompakte Bauweise verzichtet auf luftgela-
gerte Spindeln und Spindel und Z-Antrieb sind nun
tibereinander angeordnet. Die Basis der Maschinen
wurde dafir entsprechend neu entwickelt, um eine
bessere Steifigkeit, Stabilitdt, eine groBere Genauig-
keit und hohere Produktivitit zu erreichen.

In den neuen Systemen will man dartiber hinaus eine
neue Generation von Achsverstirkern verwenden.
Gepaart mit der von Posalux selbst entwickelten Soft-
ware-Steuerung ist die Fithrung der Werkzeuge aufden

Die weiterentwickelte Version der Ultraspeed Mono und die neue Modellreihe Ultraspeed Trio werden erst auf der Messe

productronica enthiillt
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x-, y- und z-Achsen nun noch einmal spiirbar genauer
geworden. Die Ultraspeed-Familie bietet auch grof3-
volumigere Maschinen fiir die Grof3serienfertigung
an. Doch mit der Reihe Mono, Trio und der ab 2016
erhiltlichen Duo stirkt Posalux ihre Position auf dem
Markt der Prototypen-, Kleinserien- und mittleren
Serienfertigung. Prisentieren wird das Unternehmen
diese Weltneuheiten vom 10. bis zum 13. Novem-
ber auf der Messe productronica in Halle Bl an
Stand 250. -dir/fan-

www.posalux.ch
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