all-electronics.de =2 P

productroni

DAS MAGAZIN FUR DIE ELEKTRONIKFERTIGUNG

PRODUCTRONICA 2015
productronica innovation award:

Uber 70 Einreichungen S.46

BAUTEILLAGERUNG
Obsoleszenz-Risiken mit konser-
vierender Langzeitlagerung
minimieren S.66

3D-A0I
Prozessfehler im Linientakt sicher
entdecken
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Baugruppenfertigung Platinentechnik

Gleichzeitiy hohren und frasen

Leiterplattenfertigung fiir kleine und mittlere Serien

Bereits vor drei Jahren hat der Schweizer Hersteller Posalux die erste Fertigungsmaschine vor-
gestellt, die an einer Station bohren und frasen kann. Jetzt setzt das Unternehmen noch einen
drauf und prasentiert Ultraspeed Trio mit drei Stationen, die in der Variante mit einzeln ange-
triebenen Stationen besonders genaues und schnelles Arbeiten ermoglicht. Auch groRere An-
lagen mit finf oder sechs Stationen profitieren von dem neuen Arbeitskopf. Autor: Volker Feyerabend

itder Ultraspeed Mono kam im
Jahr 2012 die erste Maschine
auf den Markt, die bohren und
frasen an einer Station konnte, und das
aufkleinem Footprint und mit groBer Pra-
zision. Jetzt bringt Posalux eine weiter-
entwickelte, neu ausgelegte und auch
optisch iiberarbeitete Version der Ultra-
speed Mono auf den Markt: Mit Ultra-
speed Trio erweitert der Hersteller die
Modellreihe fiir noch effizienteres Arbei-
ten an drei Stationen in einer Maschine.
2016 soll dann Ultraspeed Duo folgen.
Basierend auf jahrzehntelanger Erfah-
rung mit der Schweizer Uhrenindustrie
und den Herstellern von hochpraziser
Mikromechanik haben die Schweizer in
den letzten drei Jahren daran gearbeitet,
die Geschwindigkeit der Arbeitsprozesse
zu erhohen und die Genauigkeit zu ver-
bessern, um sich so den steigenden Anfor-
derungen des Marktes anzupassen.
Schafften die Systeme bis vor geraumer
Zeitnach mit 900 Hiiben pro Minute schon
eine akzeptabel hohe Frequenz, lief sich
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bei den neueren Bohreinheiten die Fre-
quenz um etwa 33 Prozent auf 1200 Hiibe
pro Minute steigern. Gleichzeitig ist die
Toleranz bei der Prizision tiber die letzten
Jahre bis auf 15 pm gesunken.

Zwei Arbeitskopfe pro Station

Die Duplizierung der Anzahl der Arbeits-
képfe ist eine der grofien Neuerungen der
Baureihe. Mit dieser Kombi-Ausriistung
verfiigt jede Station iiber zwei verschiede-
ne hochprazise Spindeln. Die Aufteilung

der Spindeltypen auf die Bohrképfe ist frei
wihlbar —zweimal bohren (Mikrobohren
von <0,1 mm und grofie Lécher bis hin zu
6,35 mm), zweimal frasen (flir FR4 und
IMS) oder eine Kombination mit bohren
und frisen. Somit stehen kiinftig beide
Moglichkeiten zur Verfiigung, schnell mit
geringem Drehmoment oder langsam mit
hoherem Drehmoment, und die Maschi-
nen lassen sich optimal an die Bedtirfnis-
se der Produktion anpassen. Bohren und
frdsen an einer Station ist sowohl tiir die

Eck-DATEN

An einer Station

von Prototypen, kleinen und mittleren Serien.

Als Highlight der diesjahrigen Productronica prasentiert Posalux die Bohr- und Frasmaschine Ult-
raspeed Trio, bei der jede der drei Stationen mit jeweils zwei Arbeitskopfen ausgestattet ist. Da-
bei kénnen Anwender die Spindeltypen frei kambinieren und ganz nach Bedarf wdhlen zwi-
schen zweimal bohren, zweimal frdsen oder einer Kombination aus beidem. So lassen sich die
Maschinen optimal an die Bedirfnisse der Produktion anpassen. Aber auch mit der weiterentwi-
ckelten Ultraspeed Mono ist jetzt bohren und frasen an einer Station méglich. Eine geplante Ver-
sion Ultraspeed Duo sowie eine Variante mit drei einzeln angetriebenen Stationen runden das
Bild ab und unterstreichen die Position des Unternehmens im Bereich der Leiterplattenfertigung
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Ausgestattet mit zwei Arbeitskdpfen verfiigt je-
de Station tber zwei verschiedene hochprazise
Spindeln. Die Aufteilung der Spindeltypen auf
die Bohrkopfe ist frei wahlbar.

Ultraspeed Trio ist auch in einer Spezialvariante
verfiigbar, bei der die drei Stationen einzeln
angetrieben werden und ohne Abstriche bei der
Genauigkeit gleichzeitig arbeiten konnen,

Ultraspeed-Modelle Mono als auch Trio
im Angebot.

Passend dazu steht eine neue Genera-
tion von Werkstiick-Niederhaltern bereit,
um die Platinen-Rohlinge sicher bearbei-
ten zu konnen. Mit dem IPF (Interchan-
geable Pressure Foot) hat sich die Stabili-
tatund Zuverlassigkeit des Systems weiter
verbessert. Auch wurde eine spezielle IPF-
Variante fiir das Bohren und Frasen auf
der gleichen Spindel entwickelt, die das
Umschalten von Bohrniederhalter auf
Frasniederhalter ermoglicht. So lasst sich
das Hochgeschwindigkeitsbohren von
Microvias mit dem kraftvolleren Frésen
oder grofien Lochern optimal kombinie-
ren. Dariiber hinaus entstand auch eine
neue Bohr-Fras-Spindel, die im Drehzahl-
bereich von 10.000 bis 140.000 Umdrehun-
gen pro Minute arbeiten wird.

Alle Spindeln arbeiten gleichzeitig
Fiir die Trio ist aufSerdem eine Spezialva-
riante im Angebot, eine Dreispindel-
Maschine mit drei einzeln angetriebenen
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Stationen. Jede Station hat eine eigene
Spindelachse und eine eigene Tischachse,
wie es flir hochgenaue Bohr- und Frasar-
beiten erforderlich ist. Unterschiede im
Offset (Verdrehung/Ausdehnung) von
Panel zu Panel sind durch die optische
Einmessung mit einer Kamera nicht mehr
relevant, da an jedem einzelnen Panel an
den voneinander unabhédngigen Stationen
korrigiert werden kann.

Da es bei einzelnen Panels in einem
Auftrag doch meist Unterschiede gibt, hat
man sich bisher damit beholfen, immer
nur ein Panel auf einer Station zu fréasen.
Wihrenddessen standen die anderen Sta-
tionen still, um die Justierung des einzel-
nen Panels genau zu halten. Mit diesem
System kann man nun auf allen Spindeln
gleichzeitig arbeiten und die Toleranzen
lassen sich deckungsgleich einhalten.

Spindel und Z-Antrieb
iibereinander angeordnet

Auch an grofieren Anlagen mit fiinf oder
sechs Stationen stehen weitere Entwick-
lungen zur Verfiigung, in die im Gegensatz
zu den Vorgéngerversionen der neuent-
wickelte Bohrkopf passt. Dabei verzichtet
die kompakte Bauweise der Systeme auf
luftgelagerte Spindeln und Spindel und
Z-Antrieb sind nun iibereinander ange-
ordnet. Die Basis der Maschinen wurde
ebenfalls entsprechend neu entwickelt,
um fiir bessere Steifigkeit, Stabilitat, gro-
Bere Genauigkeit und hohere Produktivi-
tat zu sorgen.

In diesen leistungsstarken Systemen
kommt dariiber hinaus eine neue Gene-
ration von Achsverstarkern zum Einsatz.
Gepaart mit der von Posalux selbst entwi-
ckelten Softwaresteuerung ist die Fithrung
der Werkzeuge auf den x-, y- und z-Achsen
noch einmal spiirbar genauer geworden.
Die Ultraspeed-Familie halt auch grofivo-
lumigere Maschinen fiir die Grofserien-
fertigung bereit. (mow) u
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